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+1 passivkraft & Schnittkraft

Halterkonfigurationen: Anzeige beim Drehen
SK/CAT/BT Capto VDI
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PowRgrip Spannzangenfutter Bohrstange

Hydrodehnfutter Synchrofutter Schleifdorn
Kraftspannfutter Adapter Weldon

spike® Setup / Optionen:

spike®_connect basic:

® spike® Betriebssystem basic Stand 2017
® tool measurement software Stand 2017
® readl.2

) &

spike®_connect advance:

SPIKE Plug
12 Ve
(M-commands)

® s5pike® Betriebssystem advanced Stand 2018
Maschine Qut

e tool measurement software Stand 2018
e smart read 4.0 mit Maschinenschnittstelle

® Anbindung an tool control center

e Autom. Erkennen von bis zu 16 spike® Haltern

e Doppelspindelfahigkeit (2 spike® gleichzeitig)

8 x digitale &

e Parametrierbarkeit (Energie, Datenrate, Funksicherheit) 8x analoge 1/0
Profibus / Profinet
e Autom. Funkkanalsuche (Netzwerkfahigkeit) Analog Output:

4,.20mA oder 0-10 V
Technische Daten:

C O N T R O L Messrate bis zu 2,5 kHz Akkulaufzeit — Betrieb 16 h
Latenz 2—4,375ms Akkulaufzeit — Standby 4 Wochen
Dateniibertragung ISM bei 2,45 GHz Ladedauer 4h
T H E F O R C E Reichweite biszu 5 m Max. U/min*’ 18.000

. Anzahl der Messkanale 4+ Temp. Wuchtgewicht bei 25.000 U/min 2.5 G
WWW. pI'O'mICI'OII. de Messwertauflosung bis zu16 bit Geeignet fur Kithlschmiermittel  Innen / Aulien
Firmware Update maoglich Datenausgabeformat xt Format
Messgenauigkeit*’ 3% MBE Auflésung je nach Halter

Wiederholgenauigkeit *2 1% MBE Messbereiche je nach Halter

*°2 i HSK-A




sp= kE"‘_ expertline spike@_easyinline

als Diagnosetool als Uberwachungstool

Offline Prozessanalyse ¢ Online Prozessanalyse
Prozessoptimierung » Uberwachung mit spike_«

Problemdiagnose * Maschinenanbindung

Mobiler Einsatz mit Koffer Industrie 4.0 integrierbar
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spikexpi
Spanklemmer erkennen:
spike.is spike.is spike.is
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