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mit dem PIM_connector

PROZESSDATEN TRACKING

Mit spike® ist es moglich, die Krafte direkt am Wirkort zu messen und live
wahrend der Bearbeitung jede einzelne Schneide zu visualisieren.

Durch kontinuierliches Feedback zum Zustand des Werkzeugs lassen sich wahrend
des Prozesses Prognosen tiber die Qualitat des Werkstiicks (Oberflachen-, Form-
und Lagetoleranzen, Malhaltigkeit usw.) erstellen.

Die exakte Zerspankraftmessung ermaglicht die Visualisierung von ublicherweise
verborgenen Details. Unsere hochsensiblen Sensoren empfehlen sich besonders fir
Prozesse mit hohem Qualitatsanspruch.

NEUES WERKZEUG VERSCHLISSENES WERKZEUG =~ GEBROCHENE SCHNEIDE

niedrige Kréfte, erhohtes Biegemoment, Schneide gebrochen,
symmetrischer spike®_polar spike®_polar vergrofert lokal abfallendes Kraftniveau

SENSOREN

Hochsensibel. Intelligent. Kabellos. Maschinenintegriert oder Plug&Play.
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ROHDATEN- DATENAUFBEREITUNG DATENMANAGEMENT
VORBEREITUNG & LABELING & EXPORT / IMPORT

AUTOMATISIERTE DATENAUFBEREITUNG

Um groBe Mengen an Rohdaten effizient zu verwalten, sind Tools zur
automatischen Speicherung, Sortierung, Kennzeichnung, Synchronisierung und
Validierung notwendig.

In unserer webbasierten und API-fahigen Software fusion werden die Daten so
aufbereitet, dass sie ohne weiteren manuellen Aufwand effizient interpretiert und
korreliert werden konnen.

Diese Prozessdaten eignen sich nachfolgend fiir KI-Training oder fur die Erstellung
eines digitalen Zwillings.
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Automatisierte Kennzeichnung von Schliisselstellen im Prozess Qualitatskontrolle mit digitalem Zwilling

SOFTWARE

Fur automatisierte Datenaufbereitung.




ANALYSE &
KORRELATION

ALGORITHMEN
mit spike:map

QUALITATS-
KONTROLLE

UMWANDLUNG VON DATEN IN WISSEN

Die aufbereiteten Daten konnen durch verschiedene Data-Science-Ansatze in

Wissen umgewandelt werden.

Durch prozessspezifische Indikatoren (spike®_kpi flir Symmetrie oder Rattern), das
Erstellen eines digitalen Zwillings oder Werkzeugzustands-Indizes lasst sich der

kritische , Tool Failure Point" erkennen und

dessen Eintreten prognostizieren.

Dadurch werden Ausschussteile reduziert, die nachgelagerten Kosten gesenkt und

somit die Produktionseffizienz gesteigert.
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DATA SCIENCE

Vorhersage von Qualitatsergebnissen in

Echtzeit mithilfe von KI-Algorithmen.
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WARUM PRO-MICRON?

spike® liefert hochste Sensitivitat
& hochqualitative Daten

Biegemoment daten

Daten werden in fusion fiir die
KI-Nutzung aufbereitet

Aussagekraft / Genauigkeit >

Vibrationsdaten

Automatisiertes Erzeugen eines
d/g/ta/en ZW////ngS & K/-Tfaln/ng andere Quellen (z.B. Spindelstrom Daten)
durch unsere Data-Scientists Daver des KI-Trainings >




'VERFUGBARE SENSOREN
FUR HOCHQUALITATIVE DATENERFASSUNG
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MASCHINENDATEN spike= inspindie spike’ mobie sp:ke: mobile_rs
« Spindelstrom + Maschinenintegriert + Prozessspezifisch + Prozessspezifisch
« Achsdaten - absolute Werte « absolute Werte * Relatives Signal & Vibration
+ NC-Code (Fz, Mx, My; SiS+) (Fz, Mx, My) (~ 8 kHz)
* Metadaten + HSK-A63 / A-100/ A-80 - alle Haltertypen * <HSK-E40
« Versch. Sensitivitatsklassen * Hochste Sensitivitat
(Schlicht- & Schruppbearbeitungen) (fiir Mikro-Zerspanung)
* Bis zu 40.000 U/min

JETZT LOSLEGEN

DATA-TRACKING SET ANALYSE-TOOL

FLEXIBLES DIAGNOSE
SET (MANUELL)

- Einsatz von Maschine zu Maschine
* Einsatz im Labor

* Plug&Play < 1 Minute

« Laptop

SERIEN-/ PILOT MASCHINE

NACHRUSTEN (AUTOMATISCH) fgss?n SOFTWARE
+ Alle Sensoren « Webbasiert

« Automatisierte Datenaufzeichnung « API Maglichkeit

« Nachriistbar in < 2 Tagen « Export / Import

+ Edge / IPC « Server / Laptop

IHR sp:ke-KONTAKT

‘Diskutieren Sie mit uns lhre
Anforderungen, testen Sie
unsere Losung und machen
Sie den nachsten Schritt zur
autonomen Zerspanung in
lhrer Produktion!”

Lennart Riehle

Head of Sales (Tool Control)
+49 8341 9560 - 50
inquiry@pro-micron.de
www.pro-micron.de/spike



