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VON
DATENERFASSUNG
ZU WISSEN.

Wir filhren Daten aus verschiedenen Quellen
zusammen. So entsteht ein wertvoller Datenkontext zur
umfassenden Dokumentation, Analyse, Optimierung
und Uberwachung lhrer Prozesse. Auch ganz ohne

Hinzuziehen von Experten fur Datenauswertung.

(

i\

e
Kontaktieren E:*éﬁn%

Sie uns. %1’_%&




i e ™™ ]

- C==Dpri-eg ErhShung der Spindel-Lebensdauer S8 __ [ Dokumentation & Riickverfolgbarkeit
durch z.B. datenbasierte Parameteranpassungen = durch Verdmeidung von Uberlast. N |

) oder optimierte Werkzeugauswabhl.

durch Aufzeichnung, Aufbereitung und Filterung aller
_ relevanten Prozessdaten an einem Ort.

Reduzierung von Ausfallzeiten
durch kraftbasierte Warnungen und
automatisierte Maschinenreaktionen.

IHRE VORTEILE DURCH
sp:ke' DATEN

% Lésungen
# entdecken.
& entdecke
Reduzierung von Qualitatskosten & Ausschuss

durch automatische Kennzeichnung von Anomalien und
schitzende Monitoring-Features.

' Optimierung der Werkzeugstandzeit
durch Live-Tracking des VerschleiBzustandes.
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PROCESS INSIGHTS : PROCESS AUTOMATION IS

Dokumentation, Prozessverstandnis & Optimierung. Automatisierung auf einzigartiger Datenbasis.

Mit PROCESS INSIGHTS werden Maschinen- und Sensordaten zentral PROCESS AUTOMATION beinhaltet alle Funktionen aus PROCESS INSIGHTS.
in fusion zusammengefihrt. Dadurch werden Fertigungsprozesse
transparent, riickverfolgbar und analysierbar — sowohl Software-only

als auch unter Verwendung entsprechender Sensorik. und automatisch ausgewertet werden.

Anomalien, Werkzeugverschlei3 und kritische Prozesszustande werden
dadurch automatisch erkannt und verschiedene gewiinschte Reaktionen
automatisch ausgelost.

Auf Basis objektiver Daten lassen sich so Prozessstabilitat,
Werkzeugnutzung, Qualitdt und Produktivitat gezielt verbessern.
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i Produktpaket = % &I Produktpaket
Fehlende Prozesstransparenz und Ruckverfolgbarkeit Zentrale Prozessdatenbank mit allen Daten an einem Ort Ausfallzeiten/Ausschuss durch Werkzeugbruch Automatische Schneidenbruch-Erkennung
Prozess-Anomalien mit unklaren Ursachen Analyse von Einzelmessungen zur schnellen Diagnose Verspatete VerschleiBerkennung Automatischer Werkzeugwechsel bei Verschlei
Aufwendiger Werkzeug- und Prozess-Parameterver- Vergleich von Messreihen zum Benchmarking Verringerte Qualitat & Standzeit durch Rattern Ratter-Erkennung durch dedizierte KPIs
gEiei Verzogerte/Ausbleibende Reaktion auf Abweichung Warnungen und Trigger-Funktionen in Echtzeit
Geringe Transparenz Uber Kraft-Spitzen im Prozess spike® Map flr genaue Markierung kritischer Bereiche Spane im Spindel-Kegel verursachen Qualititsprobleme  Span-In-Spindel-Erkennung*
Fehlende Fundierung durch objektive Kennzahlen KPI-Berechnung zur datenbasierten Prozessbewertung Spindel-Schiden oder verkiirzte Lebensdauer Individualisierte Spindel-Uberlast-Erkennung*
Begrenzte Informationen zum Werkzeugzustand ltc:?]l;jggalth—Analyse zur Bewertung des Werkzeugzu- Verspatete Erkennung fehlerhafter Bauteile Automatische Markierung von Prozessen mit

Abweichungen**

*mit spike® Inspindle, ** mit spike® oder spike® Inspindle

Daten-Einblicke Automatisierung

Daten-Analyse @U‘ A Monitoring




QUALITAT & PRODUKTIVITAT SICHERN

lhre sensorbasierte Lésung fiir Datenerfassung, Dokumentation, Uberwachung und Prozessoptimierung.

PROCESS INSIGHTS
HIGHLIGHTS

Feature Beschreibung

Einzelmessung Analyse einzelner Messungen aus
dem Gesamtprozess.

Trend-Analyse Analyse von Kraftdaten-Trends im
Prozessverlauf.

FFT-Analyse Zur Filterung von Storungen und
Schwingungen.

spike® Map Abbildung der Daten auf
3D-Kraftkarte des Bauteils.

spike® Polar Live-Werkzeugschneiden- bzw.

Werkzeugzustands-Darstellung.

ANWENDUNGSBEISPIELE

Monitoring: Bending moment

spike® Map & spike® Polar

Mit den in PROCESS INSIGHTS enthaltenen
Features spike® Map und spike® Polar lassen
sich aufgezeichnete Prozessdaten direkt
visualisieren:

spike® Map: Aufgezeichnete Kraftdaten werden
auf einer 3D-Karte des Bauteils abgebildet und
farblich markiert.

spike® Polar: Der Zustand der
Werkzeugschneiden lasst sich an jeder
beliebigen Stelle im NC-Code visualisieren.

Anwendungsbeispiele

PROCESS AUTOMATION
HIGHLIGHTS [IIZEHESS

Feature Beschreibung

Grenzwert Daten-Grenzwerte als
Reaktions-Grundlage setzen.

Schneidenbruch Benachrichtigung bei

Schneidenbruch.

Rattermarken Benachrichtigung bei Rattern

zum Schutz des Bauteils.

Maschinenreaktion Bei Eintreten kritischer
Situationen im Prozess.

Third-Party- Verarbeitung von Daten anderer
Stream Quellen in fusion.
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Maschinenabschaltung

Die in PROCESS AUTOMATION integrierten
Monitoring-Features ermdglichen es, auf Basis
der in fusion eingebundenen Datenquellen
Regeln flr automatisierte Maschinenreaktionen
festzulegen.

So kann beispielsweise ein Grenzwert fiir das
Biegemoment definiert werden.

Wird dieser Uberschritten, kann die Maschine
automatisch reagieren, um Spindel und Bauteil
vor Uberlast bzw. Schaden zu schiitzen.
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